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SAMMANFATINING

Jag fangades av enkelheten i inredningsarkitekten Hans Johanssons konstruktioner, flexi-
biliteten och den eleganta ldttheten i hans mdbler, de nitta dimensionerna och sittet han
anvander materialet trd. I mitt examensarbete undersoker jag majligheten att vidareutveckla
hans konstruktioner for att passa ett modernt liv pa gransen mellan ute och inne.

Hans Johansson, som i ar fyller nittio, borjade arbeta med sin idé om mébler konstruerade
av ramar som ihopfogas utan skruv eller beslag for mer an ett halvt sekel sedan. Kanske &r
det forst nu, i en ny sorts trangboddhet, som tiden dr mogen for hans demonterbara mobler.
Sparsamheten i material, flexibilitet, inhemska tréslag och platta paket kénns tidslost och
modernt. Jag vill ldra mig att tinka om mitt hantverk i nya banor och Hans Johanssons arbete
innehaller en del av det jag tror mig sakna. Mina studier av Johanssons mébler och dess
konstruktioner resulterade i en demonterbar tradgardsmobel for fyra personer, ett bord och
tva bankar som ryms i en lada bara 86 mm tjock.



SUMMARY

I was captured by the simplicity of the interior designer Hans Johansson’s designs, the
flexibility and the elegant lightness of his constructions, the petite dimensions and the way he
uses wood as a material. In my thesis I investigate the possibility of developing his construc-
tions to suit modern life on the border between outside and inside. Hans Johansson, who

this year turns ninety, began working on his idea of furniture constructed by frames joined
together without screws or fittings more than half a century ago. Perhaps it is only now, in

a new kind of overcrowding that the time is ripe for his dismantled furniture. Frugality of
materials, flexibility, native woods and flat pack feels timeless and modern. I want to learn to
think about my craft in new ways and Hans Johansson’s work contains some of the aspects I
wish to explore. My studies of Johansson’s furniture and its construction resulted in demount-
able garden furniture for four people, one table and two benches that can fit in a box only 86
mm thick.
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1 INLEDNING

1.1 BAKGRUND

Nir jag forst horde talas om Hans Johansson var han helt okdnd for mig, HI-gruppen kidnde
jag till men inte mycket mer &n till namnet. Det som fangade mitt intresse var enkelheten och
de tunna dimensionerna. Jag har funderat mycket pa hur mitt arbete kan komma att se ut i
framtiden och Hans Johanssons mobler innehéller mycket av det jag anser vara viktigt.

o Sparsam med material.

o Litta, flexibla mobler.

o Monterbarheten sparar utrymme, i produktion,transport och hos slutkund.
o Stora mojligheter att produktionsanpassa.

« Ren, tidlos formgivning.

o Smarta konstrukioner ger ett mervirde.

Jag kidnde direkt att jag skulle kunna lara mig mycket genom att studera Hans Johanssons
formgivning. Jag vill ocksa fa erfarenhet av produktutveckling och tinka i banor av
produktionsanpassning. I samband med Hans Johanssons nittioarsdag som infaller i ar
planerar Carl Malmsten - Furniture Studies att gora en utstdllning med hans livsverk, det
skulle vara roligt att fa vara en del av den och pa s sitt na ut till fler med mitt examensarbete.



1.2 SYFTE

Jag fangades av enkelheten i mobelformgivaren Hans Johanssons konstruktioner,
flexibiliteten och den eleganta littheten i hans mobler, de nitta dimensionerna och sittet
han anvinder materialet trd. I mitt examensarbete vill jag undersoka majligheten att vidare-
utveckla hans konstruktioner for att passa ett modernt liv pa gransen mellan ute och inne.
Hans Johansson, som i ar fyller nittio, borjade arbeta med sin idé om mobler konstruerade
av ramar som ihopfogas utan skruv eller beslag for mer an ett halvt sekel sedan. Kanske ér
det forst nu, i en ny sorts traingboddhet som tiden d4r mogen f6r hans demonterbara mébler.
Sparsamheten i material, flexibilitet och platta paket kdnns tidslost och modernt. Jag vill lira
mig att tinka om mitt hantverk i nya banor och Hans Johanssons arbete innehaller en del av
det jag tror mig sakna. Jag hoppas hitta essensen av Hans Johanssons idé och snarare renodla
an vidarutveckla.

1.3 MAL

Malet med mitt arbete &r att ta fram och tillverka en firdig produkt som illustrerar mitt
examensarbete.

1.3 FRAGESTALLNING

Hur fangar jag essensen av Hans Johanssons idé om mobelkonstruktion, formger och till-
verkar en mobel som dr min tolkning av den och som samtidigt svarar pa var tids krav och
onskemal géllande en liten mobelgrupp for anvindning pa gransen mellan ute och inne?



1.4 METODER OCH TILLVAGAGANGSSATT

Jag kommer att fotodokumentera de utvalda moblerna och dess konstruktioner.

Efter ingaende studier och jamforelser ska jag sedan skissa pa en version speciellt anpassad
for framst utemiljo. Med hjalp av tester och mina studier av Hans Johanssons mobler
hoppas jag komma fram till en hallbar och produktionsvinlig l6sning. Min ambition &r att
sedan tillverka en mobel utifran mina resultat.

1.5 AVGRANSNINGAR

Monterbara mobler fanns redan i det gamla Egypten och har sedan dess varit vanliga.

De har anvints framforallt i falt och darfor blivit extra populdra under de stilepoker som
hyllat falttaget, till exempel empiren. Jag har valt att enbart studera Hans Johanssons
konstruktionslosningar dven om det finns manga formgivare som arbetat med liknande
konstruktioner ocksa i modern tid. Bland hans méanga produkter har jag valt att fokusera pé
sex typiska mobler och dess konstruktioner, fyra for innemiljo och tva for utemiljo.

Jag har bestimt mig for att helt utesluta ytbehandling ur mitt arbete eftersom jag tycker att
det ar ett allt for stort och komplext omrade med tanke pa den tid jag har till mitt forfogande.



2 HANS JOHANSSON

2.1 BIOGRAFI

Hans Johansson foddes i Falun 1921. Direkt efter realexamen borjade han en praktiktjanst-
goring pa familjeforetaget AB Axel Johanssons Mobleringsaftdr i Falun. Foretaget startades
av hans farfar Axel Johansson, som var snickarmastare, 1894 under namnet Axel Johanssons
Mobelverkstidder. Nar Hans Johansson gjorde praktik i forst snickar- och tapetserarverk-
stdderna och sedan arbetade pa ritningskontoret och gardinavdelningen drevs foretaget av
Hans Johanssons far Gosta Johansson och en farbror, Erik Villfors. Foretaget hade da ett
trettiotal anstillda och arbetade med bade offentlig och privat milj6. Man hade egen till-
verkning av mobler men salde dven industriellt tillverkade produkter fran andra tillverkare.

Nar fadern avled 1943 sokte Hans Johansson till det som senare skulle bli Konstfack, Tekniska
skolan i Stockholm. Han bdrjade vid fack V, mébler och inredningar, 1944. Arkitekt David
Nilsson var huvudlarare for mobelfacket till 1946 da han eftertraddes av arkitekt SIR och SAR
Carl-Axel Acking i samband med att Tekniska skolan blev Konstfackskolan. Acking hade en
modernare syn pa skolan och satte en egen pragel pa utbildningen. En kurs som sdkert hade
framtida betydelse handlade om att minimera materialatgangen och formge en stol av 1”
virke. Sista aret ritade och tillverkade Hans Johansson en fatolj dir de olika delarna kopplades
ihop med sa kallade singhakar. Han gick ut Konstfack 1948.

Under sitt sista &r pa Konstfack borjade han arbeta for en av sina ldrare, inredningsarkitekt
SIR Gunnar Ekl6f, anstillningen varade till 1953. Gunnar Ekl6f arbetade bland annat med
sjukhusinredningar och under arbetet med Sodersjukhuset i Stockholm deltog han i likaren
Bengt Akerbloms forskningsarbete om utférandet av sittmébler. Ett resultat av samarbetet
blev den s4 kallade Akerblomstolen, en stol som skulle ge méjlighet till ett varierat sittande.
Hans Johansson deltog i utvecklingsarbetet och tillverkade bland annat ett flertal modeller
efter Akerblomprincipen. Flera mébelproducenter tillverkade olika Akerblomstolar mellan
1949 och 1960-talets mitt. Stolen vann internationellt erkdnnande och tillverkades i cirka
120000 exemplar.

1954 arbetade Hans Johansson en kort tid vid AB Interior, ett mindre inredningsforetag,
innan han anstilldes av NK-Inrednings arkitektkontor under Elias Svedberg. NK-Inredning
var helt fristdende fran varuhuset med samma namn och riktade sig framst mot offentlig
miljo. Hans Johansson arbetade med en mingd olika uppdrag som bland annat innefattade



inredningen till biograf Visir i Leksand. Inredningen fran 1956 finns fortfarande intakt och
ar i bruk, den visades i en utstdllning pa Arkitekturmuséet i Stockholm 1989 och dr numera
K-markt.

Mellan 1954 och 1958 utférde Hans Johansson flera inredningsuppdrag pa uppdrag av
arkitekter. Bland annat vid svenska ambassaden i London. 1958 till 1960 var Hans Johansson
anstélld pa Sven Kai-Larsens inredningsarkitektkontor. Det var da ett av Sveriges storre
kontor och Johansson medverkade bland annat vid stora projekt som Danderyds sjukhus.
Han var ocksa med och tog fram en standard for mébler till sjukhus och offentliga lokaler.
Mobelkonceptet blev senare en kontorsmébelserie under NK-Inredning, KL-serien.

1960 6ppnade Hans Johansson eget kontor och drev det, periodvis tillsammans med andra
inredningsarkitekter, fram till 1995 da han flyttade verksamheten till hemmet. Fran 1968 och
fram till 1983 delade Hans Johansson kontor med studiekamraten inredningsarkitekt SIR
Stig-Ake Nordell. Kontoret lag pa Kopmansgatan i Gamla stan i Stockholm.

Mellan 1960 och 1965 inredde Hans Johansson tillsammans med inredningsarkitekt SIR Lia
Gottfarb ett flertal byggnader i Eskilstuna. Parallellt genomf6rde de tva ocksa ett inrednings-
uppdrag i Rorstrands butik och showroom pa Birger Jarlsgatan i Stockholm.

Under de foljande aren genomférde Hans Johansson flera olika projekt med ett flertal
byggnadsarkitekter. Nagra exempel dr tingshuset i Oskarshamn, radhussalen i Faluns radhus
och undervisningslokaler f6r Umea universitet.

Under slutet av 1960-talet deltog Hans Johansson i ett stort projekt rorande Enskededalens
sjukhus som dé planerades av Stockholms stads sjukvardsforvaltning. Pa 60-talet var det
ovanligt att inredningsarkitekter kopplades in redan pa programstadiet men sa skedde
emellertid den hir gingen. Johansson samarbetade med inredningsarkitekterna SIR Ake
Forsberg och Ralph Stappe, INAB. Enskededalens sjukhus projekterades som en nybygg-
nation som skulle byggas ut i etapper under lang tid. 1969 var den totala arean faststalld till
880000 m2. Detta stillde stora krav pa inredningen som skulle passa i flera olika utbyggnads-
etapper och dér de enskilda enheterna skulle fungera oberoende av byggnadernas utform-
ning. Under samma tid planerade Stockholms lans landsting byggnationen av Huddinge
sjukhus. Eftersom de béda forvaltningarna slogs ihop under den hir tiden gjordes en
omplanering och Enskededalens sjukhus lades ner redan pa projektstadiet till forman for
Huddinge sjukhus.

Idéerna med platta paket borde passa IKEA perfekt och efter att ha tagit fram en prototyp i
plast togs kontakt och ett samarbete inleddes. En stol kom i produktion och ungefar 15000
stolar tillverkades. IKEA jobbar forst och fraimst med beslag och de justeringar de kravde
gjorde att det enkla i grundidén delvis férvanskades och férsvann.

Fran och med 1974 kom Hans Johansson att samarbeta med Byggnadsstyrelsen, Utrikes-
byran. Under de foljande 20 dren genomférde Johansson inredningsuppdrag pa ett 40-tal
ambassader och beskickningar runtom i virlden. Han ritade ocksa en méngd mabler speciellt
till dessa miljoer. Fatoljen Paris ér ett exempel, den ritades till den nya svenska ambassaden i
Paris 1974 och har sedan dess anvints pa ett flertal ambassader. Fatoljen ér en vidarebearbet-
ning av en karmstol som 1960 vann pris av Hantverket. 1982 tog Rydéns Interior upp den i



sin produktion.

Under slutet av 1970-talet arbetade Johansson med mobelprojektet STU som syftade till att ta
fram mobler pa gransen mellan inne och ute. Furubordet jag dokumenterat ér ett resultat av
det projektet.

1983 flyttade Hans Johansson med sin hustru, Inger Danbjer-Johansson, till prastgarden i
Grythyttan da hon fick tjansten som kyrkoherde. Vid hennes pensionering 1992 atervinde de
till Bromma dar han fortfarande bor. (Tobé, 1993)

2.2 FORMGIVNING

Hans Johanssons mobler har i stort sett bara tillverkats som enstycksmobler 4ven om de
formgavs med tanke pa industriell massproduktion. Anda sedan 1950-talet och HI-gruppens
bildande arbetade Johansson tillsammans med snickarméstaren Anders Berglund.

Berglund hade forst verkstad i Stockholm men flyttade den till Siljansnds pa 1970-talet.

De kom att samarbeta fram till 1980 d& Berglund efter en arbetsskada tvingades sluta arbeta.
Berglund hade vid den hir tiden en anstilld, Per Mélare, som startade egen firma,
Nordakers Specialsnickeri i Gagnef, och dvertog samarbetet med Hans Johansson.

Ett antal mobler har serietillverkats industriellt for bland annat Karl Andersson & Soner, till
exempel bordet Tema som 1987 fick utmérkelsen Utmarkt Svensk Form. Pé sidan 8 syns de
tva snickarnas brannstamplar tillsammans med den stimpel som anvéndes pa mobler till-
verkade till HI-gruppens utstillningar. (Tobé, 1993)

Foljande text 4r Hans Johanssons. Han skrev texten till en utstallning i Grythyttan 1989 men
den hir versionen dr en litt bearbetad version for en utstéllning i Leksand tva ar senare.
Innehallet ssmmanfattar Johanssons yrkesliv.

Eftersom jag i min verksambhet i stor utstrdckning arbetat med enstycksproducerade mobler och
haft formanen att fa samarbeta med skickliga hantverkare, har foremdlen kunnat skapas till att
i sin enkelhet bli sdrpriglade individer.

Mobelns konstruktion och tekniska uppbyggnad har alltid intresserat mig:

o Att med dterhdllsamma medel soka gora upplevelsen av den statiska konstruktionen tydlig
och sjélvklar.

o Att gora mobeln monterbar och stabil utan att behdva anvinda skruvar, beslag eller verktyg
vid sammanmontering eller demontering.

o Attrenodla det enskilda foremadlets struktur, funktion och estetik med utgangspunkt fran
dessa forutsdttningar.



Begreppet funktion dr betydelsefullt och mangfacetterat:

Mobeln ska naturligtvis fungera for sitt andamadl. I totalstrukturen ingdr dock dven losningar
av de olika tekniska funktionerna. Allt mdste inordnas i formforemalets slutliga samordnade
struktur.

I sin renodlade utvecklingsform kan maobeln tillverkas av mycket enkla delelement, som upp-
repas i antal eller sammanstills med andra delelement till mobelns slutliga totalstruktur.

Delelementen, enklast i form av ramar eller skivor, dr mycket ldtthanterliga produktionsenheter
och inte skrymmande vare sig i lager eller transport. Liitta element av tunna dimensioner, vilket
dven innebdr begrinsad materialdtgang.

Tillimpningen i sin yttersta konsekvens blir bordet, uppbygt av tre (eller flera) identiska ramar,
med en l0st pdlagd skiva som topp.

Grythyttan 1991 01 30 (Johansson, 1989)

Den forsta mobeln som helt konsekvent skapades efter dessa principer var taburetten pa
figur 1 nedan, darfor var den tycker jag ett sjalvklart val att titta ndirmare pa. Den formgavs
till HI-gruppens utstédllning 1961, fick da bendmningen HI-21, och producerades i en nagot
forenklad version med skinnklddd sits av Karl Andersson & Soner under namnet Tema.

Figur 1. Taburett HI-21, den forsta mébel som formgavs enligt de ovan listade reglerna.



Figur 2. Mdrkning pa undersidan av taburetten HI-21. Gosta Engstrom,tapetserarmdstare, var
medlem av HI-gruppen och utforde tapetserararbetet pd taburetten.

Figur 3. Brannstampel under lampbordet (3.2.3).

Figur 4. Per Mdlares stimpel och Hans Johanssons signatur under karmstolen Matador (3.2.4).



2.3 HI-GRUPPEN

Danmark hade sedan artionden tillbaka Kebenhavns Snedkarlaug med arliga utstallningar
dér det senaste visades, bade mobler och inredningsféremal. Man var duktiga pa att fora fram
sin formgivning och sitt hantverk, dven internationellt. Har fanns en av grundstenarna till
den danska framgangen virlden 6ver. Ocksa i Finland var man duktiga pa att malmedvetet
fora ut sina produkter med Alvar Aalto i spetsen. Finska mdobler syntes pa internationella
utstdllningar och marknadsfordes energiskt. Sverige var betydligt osynligare, méblerna holl

i allménhet kvalitetsméssigt en god klass men kindes sdllan nyskapande eller experimentella
nér det kom till formen.

Hantverket tillhorde Stockholms Stads Hantverksférening, man ordnade utstillningar och
tavlingar samt delade ut stipendier. I utstéllningslokalen vid Brunkebergstorg kunde man till
och med 1960-talet se det basta inom svensk formgivning. En grupp yngre formgivare tyckte
dock att de var konservativa och utévade censur. Man upplevde att de heller inte férde fram
det viktiga samarbetet mellan formgivaren/arkitekten och hantverkaren. Man saknade andan
fran vara grannlidnder och ville mer. Inredningsarkitekt SIR Stig Lonngren var den som tog
det forsta intiativet och tillsammans med inredningsarkitekterna SIR Hans Kempe och Lars
Ljunglof borjade man samla en grupp lampliga deltagare. Man talade helt enkelt med dem
man kiande och rekommenderades, snart hade man ett tiotal intresserade som 1959 bildade
HI-gruppen, Hantverksmastare och Inredningsarkitekter. Inredningsarkitekter och hant-
verksmaistare skulle arbeta tétt tillsammans och pa sa sitt berika skapandet.

Alla medlemmar hade egna verksamheter och gruppens arbete fick komma darutover.

De ursprungliga medlemmarna var féljande tolv personer:

Anders Berglund Snickarmaistare

Gosta Engstrom Tapetserarmastare
Hans Johansson Inredningsarkitekt SIR
Holger Johansson Plitslagaremastare
Hans Kempe Inredningsarkitekt SIR
Lars Larsson Snickarmadstare

Thea Leonard Inredningsarkitekt SIR
Erik Lindgren Snickarmaistare

Lars Ljunglof Inredningsarkitekt SIR
Stig Lonngren Inredningsarkitekt SIR
Stig-Ake Nordell Inredningsarkitekt SIR
David Sjolinder Snickarmaistare

Den forsta utstillningen planerades till hosten 1959 men man beslutade sig ganska snart for
att avsta da tiden anségs alltfor knapp. Man bestimde sig istéllet for att premiéren skulle ske
under varen 1960. Vid ett mate i april 1959 var arbetet i full gang, man hade ordnat lokal i
Konserthuset for en utstillning 20-30 april néstfoljande ar och alla medlemmar betalade in
andelar till ett gemensamt postgirokonto. Det var ekonomiskt sett tyngst for hantverkarna da
de dven tvingades binda kapital i form av material forrutom arbetsinsatsen. I februari far HI-
gruppen ett erbjudande om att stélla ut i Hantverkets lokaler vid Brunkebergstorg och daven



om man hade vissa motsattningar var det ett fordelaktigt erbjudande.

HI-gruppens hantverkare stod ocksd Hantverket nira genom medlemskap i Hantverks-
foreningen. Man bestimde att utstidllningen skulle dga rum pa Hantverket 7 maj till 6 juni
1960.

Foljande programforklaring stod tryckt i utstdllningkatalogen:

“Den grupp som hdr framtrider med en utstdllning har bildats med avsikt att skapa

storre forutsittningar for idéutbyte och personlig kontakt mellan hantverkare av olika
kategorier och inredningsarkitekter, och ddrigenom ge tillfille till experiment med foremal av
solitdr hantverkskaraktdr, eller mojlighet att i hantverksmdssig form fa prova metoder och
former for seriemdissig tillverkning. Dessutom vill gruppen for allmdnheten- koparen visa pa
mojligheten till direkt kontakt med hantverkaren eller arkitekten. Var forhoppning dr att
kontinuerligt kunna daterkomma med utstdllningar.”

18 mobler och foremal som tagits fram tillsammans stélldes ut. Utstéllningsféremalen hade
numrerats l6pande 1-18 och samtliga féremal var prissatta och till salu.

De olika konstellationerna hantverkare/inredningsarkitekt hade arbetat helt fristiende fran
varandra och resultaten var olika och individuellt priglade. Pressens roster efterat var

overlag possitiva till formen, kvaliteten och hantverkskunnandet men ség eller forstod inte
potentialen. Detta var otvivelaktligen nagot annorlunda i en tid da slit- och slangmentaliteten
utvecklades for fullt.

Nar nésta utstdllning genomfordes i oktober dret darpa hade gruppen fatt tre nya
medlemmar:

John Kandell Inredningsarkitekt SIR
Erik Karlstrom Inredningsarkitekt SIR
Ake Nilsson Tapetserarmadstare

De utstéllda foremélen fortsatte numreras 1opande, nu 19-38. I pressen var man fortsatt
possitiv och jamforelser gjordes nu med Snedkerlauget i Kopenhamn, till HI-gruppens fordel.

Den tredje utstdllningen dgde rum i september 1963 och man stillde nu ut 20 nya foremal,
numrerade 39-58. Gruppen hade fitt en ny medlem:

Ake Axelsson Inredningsarkitekt SIR

Man var nu totalt 16 medlemmar. Recenssionerna var dverlag possitiva som tidigare.

Den negativa kritik som forekom var ungefir den samma varje gang, man tyckte att
funktionen ibland fick stryka pa foten for orginella idéer och moblerna upplevdes som vil
renldriga och spartanska.

Nista utstdllning, den fjdrde i ordning, var en vandringsutstdllning som borjade i oktober
1964 pa Rohsska Museet i Goteborg. Den gick sedan vidare till Varmlands Museum,
Dalarnas Museum och avslutades sedan pa Giavle Museum i mars 1965. 14 nya foremal
stalldes ut tillsammans med ett urval fran tidigare utstéllningar. Nu fick man viss kritik for

10



avsaknad av nyskapande men prisades som vanligt f6r det utmaérkta hantverket.

Den utstdllning som skulle bli den sista inleddes pa Hantverket i oktober 1966. Vid denna
den femte utstillningen hade Ake Nilsson gatt ur HI-grupen. Man visade 28 nya féremal som
numrerades 78-100. Man visste naturligtvis inte da att det skulle bli den sista men dessa 100
foremal ar de som skapades inom HI-gruppens ramar. Gruppen bestod i ytterligare nagra ar
men det blev inga fler utstdllningar. En anledning till detta dr formodligen att néstan
ingenting saldes, mer och mer kapital bands upp i och med varje utstdllning och arbets-
bordan var stor. Det sammantaget gjorde sikert att energin tog slut. Det forekom ocksa
samarbetssvarigheter inom gruppen. (Johansson, 1988-89)
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3 DOKUMENTATION

3.1 URVAL AV MOBLER FOR DOKUMENTATION

Jag har valt bland de mobler jag haft tillgdngliga genom Carl Malmsten-Furniture Studies och
Hans Johansson sjdlv. Jag har valt mobeltyper som ligger néra den typ av mobel jag ska bygga
for att illustrera mitt examensarbete. Jag har forsokt plocka ut de mobler som haft olikheter

i sin konstruktion men dnda bygger pa samma princip for att fa storsta mojliga insikt i de
tekniska 10sningarna. Jag har inte tagit nagon hansyn till trislag, anvindning av beslag eller
estetiska asikter nar jag gjort mina val. Forutom de mobler jag har fotodokumenterat har

jag studerat ett antal mobler och féremal pa bild. Nir jag testade att montera och demontera
moblerna satte jag ett mycket subjektivt betyg enligt en femgradig skala dir 5 betyder mycket
svart och 1 mycket enkelt. Jag har inte tankt att den mobel jag ska tillverka som en skiss 6ver
min tolkning av Hans Johanssons arbete ska vara en renodlad utemébel. Den ér snarare tiankt
som ett mellanting, liksom furubordet som syns pa figur 13 och 14. Det formgavs som en del
av projektet STU som pagick 1978-79. Karmstolen ddremot dr mer en renodlad utemébel och
dérfor har jag valt att studera dessa tva lite olika utemobler.
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3.2 FYRA MOBLER OCH DESS KONSTRUKTION
3.2.1 HI-21 Taburett

Taburetten formgavs till HI-gruppens utstillning pa Hantverket 1961. I en nagot forenklad
version serietillverkades den av Karl Andersson & Soner under namnet Tema.

Den ursprungliga mobeln tillverkades av Anders Berglund och tapetserararbetet utférdes

av Gosta Engstrom. Den finns i ett flertal olika traslag och med béade textil- och skinnklddd
dyna. Just det exemplar jag hade tillgang till &r en prototyp fran 1961 och alltsa det allra forsta
exemplaret som tillverkades. Skicket pa snickeridelarna &r fantastiskt och funktionen ar
perfekt. Den var mycket enkel (1/5) att bade montera och demontera. Nagot som daremot
inte har hallt dr stoppningen pé dynan, ett vanligt problem med skum.

Tapetserararbetet héller annars en hog niva.

De tva gavlarna har ett urtag langst ner for sargdelarna, sitsens yttre lister héller dem sedan
pa plats. Sitsens mittlist har en tratapp i varje ande som passar i sargens hal och laser
konstruktionen. Sargen dr sa tunn att den flexar lagom mycket for att tapparna kan ga i halen
men dr samtidigt tillrackligt kraftig for att inte skapa instabilitet.

Figur 5-6. Taburett HI-21, afrikanskt péron och linneviyv.
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3.2.2 Karmstol Matador

Karmstol i mahogny med skinnkladd sits fran 1989. Stolen tillverkades av Per Malare till en
utstdllning i Grythyttan 1989. Tapetserararbete av Maria Larsson, Falun. Avsikten var att
tydligt redovisa ramkonstruktionens uppbyggnad. Den hir stolen var mycket enkel att
montera och demontera (1/5).

Hir ér det tappar som sammanbinder rygg och framre sargkryss med gavlarna, sitsen laser
sedan konstruktionen. En tapp pa den mittersta klossen pa sitsens undersida fungerar pa
samma séitt som pa taburetten tillsammans med en nigot bojlig sarg med motsvarande hal.

Figur 7-8. Matador, karmstol i mahogny och ldider.
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3.2.3 Litet bord, lampbord

Tillverkat forsta gangen 1974 till Sveriges ambassad i Paris. Bordet dr mycket enkelt att
montera och demontera (1/5). Det hir bordet ar forvanansvirt stabilt och litt.

De hela ramarna har urtag i nederkant for de H-formade gavlarna. Gavlarna har ett
fyrkantigt spar som passas i ramen. Det dvre fyrkantiga urtaget i gavlarna gor sa att skivans
sidolister kan lasa konstruktionen och det dr ocksa pa dem som skivan vilar. En tapp pa
skivans mittdel och en flexande dverdel pa ramarna ger den hir konstruktionen samma
lasning som de tidigare moblerna.

Figur 9-10. Litet bord, lampbord.



3.2.4 Taburett, mindre

En variant pa liten taburett dir de inre gavelramarna spanns fast med hjdlp av en tunn list
pa insidan av sargen. Sargdelarna har sma metallbeslag pa nedre delen av benen som gavel-
ramarna placeras pa. Liksom tidigare laser sitsen konstruktionen med en tapp centralt
placerad. Taburetten jag har fotograferat hade en oklddd dyna av kryssfaner men meningen
ar naturligtvis att den ska vara klidd. Konstruktionen &r egentligen ldtt att montera men
sparen kérvar, speciellt ndr man demonterar, darfor blir betyget 2/5.

Figur 11-12. Taburett, mindre.
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3.3 TVA UTEMOBLER OCH DESS KONSTRUKTION
3.3.1 Furubord

En av flera olika varianter som formgavs inom projektet STU 1978-79. Bordet har en typ av
konstruktion som Johansson anvént pa ett flertal mobler. For monteringsinstruktion till ett
snarlikt bord se bilaga 4. Jag tycker att det var svart (5/5) att bade montera och demontera.
Det var mycket som skulle passas in samtidigt som man var tvungen att spanna ut sargen och
det kravdes en hel del muskelstyrka till det.

Gaveldelarna har lingst ner en tratapp dar sargdelarnas ben, som har ett hal i underkant,
passar. Skivan laser sedan konstruktionen med hjilp av de tvirreglar och lister som sitter pa
undersidan. Reglarna har urtag som passar ramarnas form och listerna har tva tappar som
passas in i sargernas hal. Sargerna flexar lite och laser skivan liksom pa de tidigare namnda
moblerna.

—
Sl
i < e

Figur 13-14. Furubord, tinkt for bade ute- och innemiljo.
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3.3.2 Karmstol

Monteringsinstruktionerna som skulle medfolja karmstolen finns som en bilaga
tillsammans med instruktionen for det tillhrande bordet. Bordets konstruktion &r
detsamma som pa furubordet ovan. Stolen var enkel (2/5) att montera dven om delarna var
ganska tunga att hantera ensam. Stolen dr mycket stabil men har betydligt kraftigare
dimensioner dn 6vriga mobler jag studerat.

Sits och rygg sammanbinder gavlarna med hjélp av tappar och beslag i missing. Liksom pa
furubordet dr det en sarg med lagom mycket flex som sedan laser konstruktionen. Man ser
hélet centralt placerat pd den H-formade sargdelen ldngst ner till hoger pa bilden med stolen
demonterad.

Figur 15-16. Karmstol i teak producerad av Berga Interior AB.



3.4 SKILLNADER | KONSTRUKTION INNE-/
UTEMOBLER

Hans Johansson har i dessa tvd mobler for utemiljo arbetat med betydligt kraftigare
dimensioner 4n i moblerna gjorda for innemilj6. Han anvander inte nagon form av spér,

som péa lampbordet, eller andra delar med flex dn sargerna. Den mindre taburetten har en
fjadrande list som laser ramarna i sidled, i figur 17 och 18 ser man en detaljbild pa detta.

Den typen av konstruktionen ar nira nog omojlig med tanke pa de rorelser i triet man maste
rakna med i utemiljo, men fungerar utmarkt inne och kérvar inte det minsta trots att det ar
en dldre mobel. Att lata en flexande sarg lasa med hjdlp av en tapp i skiva eller sits gar
ddremot utmarkt. Furubordet bygger pé liknande principer som taburetten men har
kraftigare dimensioner och var ocksa mycket svarare att montera.

\

Figur 17. Hér syns hur man monterar ramarna till underredet pa den mindre taburetten och
figur 18 (till hoger) visar ramarna i last lage. Den tunna listen som dr fastsatt med tva skruvar
har precis lagom mycket flex for att forst tillata montering och sedan ldsa konstruktionen.
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3.5 ANALYS AV KONSTRUKTIONER

Jag har tinkt pa en mobel pa gransen mellan ute och inne. En mdbel man inte lamnar ute

en hel sommar i regnet och som darfor inte behover vara lika robust som en traditionell
utemobel. Tunnare dimensioner pa ramverket ger mer flexibilitet till konstruktionen och

gor dirmed mobeln mindre kinslig for rorelse. Manga fasta och exakta punkter som binder
samman de olika delarna ger stor stabilitet och kompenserar forhoppningsvis fér de tunnare
dimensionerna. Tappar upplever jag som den bésta varianten tillsammans med en flexande
sarg och skivor som laser konstruktionen. Beslag fungerar mycket bra men jag bestimde
redan fran borjan att inte alls arbeta med skruvar eller beslag. Nagot som sjélvklart gor
mobeln stabilare dr extra stag eller hela ramar istéllet for H- eller U-formade. For att man ska
kunna anvdnda ett matbord pa ett bra sitt tycker jag dock att man bor ha fritt f6r benen pa
tva sidor. Samma giller egentligen bankarnas langsidor, det bor vara fritt for fotterna.

Jag vill att mobeln ska vara produktionsvinlig med utgangspunkt i ett mindre snickeri.

Jag tycker det ér viktigt att man ensam enkelt kan montera och demontera mébeln.

Det talar ocksé for mindre dimensioner och tappar som direkt och tydligt styr vid montering.
En mobel som ér tankt att anvdndas tillfalligt for att sedan plockas undan behover heller inte
vara lika robust utan man accepterar att vara lite extra forsiktig och att bordet kanske inte
haller for att sitta och gunga pa.
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4 UTVECKLING AV
UTEMOBEL

4.1 SKISSETAPP

Jag ville gora ett litet moblemang eftersom det blir sa mycket mera talande med flera mobler
som passar ihop. Det dr ocksa roligare att stélla ut. Min forsta tanke var att gora ett litet bord
med tillhorande stol men jag kunde inte riktigt relatera till Hans Johanssons stolsmodeller, de
talade inte till mig alls och inspirationen trét helt enkelt.

Jag kinde ocksa att den begransade tiden for praktiskt arbete i verkstaden satte kippar i
hjulet. Efter mycket funderande och skissande kom jag fram till att ett litet campingset med
bord och pallar/bankar pa ett tydligt sétt visade allt det jag tycker dr genialt med Hans
Johanssons idéer. Jag ville att det skulle bli ett riktigt platt paket, inte innehalla nagra beslag
och vara stilrent i formen. Dessa mobler kunde goras med exakt samma konstruktion och
dimensioner pa lister och skulle darfor spara mycket tid i verkstaden. Bordets och bankarnas
hojd fick styra storleken pa samtliga delar eftersom det var viktigt att alla delar skulle fa plats
mellan skivorna. For att det skulle vara enkelt att paketera samtliga delar valde jag att gora tva
béankar vars sitsar tillsammans blev lika stora som bordets skiva. En liten bank dér tva som
tycker om varandra far plats dr dessutom en trevlig mobel. Jag lade ner ganska mycket tid pa
att passa ihop ramarna.

Pa figur 19 ser man en forsta autocadritning 6ver samtliga ramar som de ar tankta att ligga i
sin lada vid nedpackning.
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4.2 NAGRA SAKER ATT TANKA PA VID
TILLVERKNING AV UTEMOBLER

Jag har liten erfarenhet av mobler for utemiljo men har dock f6ljt nagra enkla regler.

o Jag har valt att arbeta i svensk kdrnfuru av god kvalitet.

o Styrtappar och tillhorande hylsor dr av mdssing som fungerar bra utomhus.

o Jag har undvikit dndtrd riktat uppat.

o Jag har genomgdende forsokt sluta fogar och dndtri.

o Jag har undvikit spar eller halrum ddr vatten kan samlas.

o Jag har en tass i ett icke fuktsugande material, inget trd vidror mark/golv. (Altwegg, 2011)

Figur 19. En forsta ritning 6ver samtliga ramar. De ligger i dubbla lager nér de dr nedpackade.
En hel del dndringar gjordes senare da jag dndrade bredden pa sargarna.
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4.3 TEST AV KONSTRUKTIONER

Jag testade fyra olika sitt att ssmmanbinda ramar med varandra. Fyrkantiga spar som pa
det lilla bordet, ett liknande men rundat spér och tva olika sitt med tappar som till exempel
har anvénts pa furubordet. Ett problem med den hir typen av konstruktioner i utemiljo &r
naturligtvis triets rorelse. I en fuktigare och ojaimnare milj6 far man rakna med storre och
hiftigare rorelser och darfor valde jag genast bort det fyrkantiga sparet som med all sdkerhet
skulle ge problem. Passformen maste var bra om mobeln ska bli stabil och da karvar det.
Det rundade spéret skulle fungera nér det géller rorelseaspekten men inte vara tillrackligt
stabilt. Tappar och tapphal fungerade ddremot mycket bra. De 4r mycket mindre kinsliga for
rorelse och mycket exakta och stabila konstruktionsmissigt. Mina tester visade att det rackte
med en tapp lingst ner och en langst upp, fler gav inte 6kad stabilitet, bara en svarare
montering och fler moment vid tillverkning.

Jag gjorde ocksa tester med olika dimensioner. Mina forsta forsok byggdes av lister som var
50*10 mm och det var onddigt. Jag gick direkt ner till 40*10 mm i ramverken. Skivornas lister
ar 47*12 mm, den bredden passade bredden pa skivorna och antalet ribbor och var mojligt att
saga ur 2” plankor. For att fasta skivan/sitsarna anvinde jag samma konstruktion som
Johansson anviande pa det lilla bordet. Sargen maste da vara lagom bojlig och efter att ha
hyvlat lister i tjocklekar mellan 10 och 6 mm kom jag fram till att 8 mm var rétt avviagning
mellan flex och stabilitet. Efter studierna av Hans Johanssons mobler och méanga timmars
funderande tillsammans med den kunskap jag har om tréd hade jag en relativt klar bild av hur
jag skulle konstruera min mobel.
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4.4 ANALYS AV TESTER

Bade mina studier av Hans Johanssons mobler och mina tester av olika konstruktioner gav
samma resultat, tappar bor vara det som fungerar bast utomhus. Det dr ocksa den slutsatsen
jag skulle dragit om jag bara anvinde min egen kunskap efter fem érs snickeriutbildning.
Jag tycker darfor inte att det finns nagot alternativ utan kommer att arbeta med enbart
tappar. For att ge ett exklusivare intryck och ocksa okad hallbarhet viljer jag att anvinda
tappar av metall. Johansson har visat att hans konstruktioner blir forvanansvart stabila aven
med mycket tunna dimensioner och jag kommer att anvinda nétta ramverk i min mdbel.
Flexibiliteten kommer att gora konstruktionen mer forlatande for rorelser i traet. Det dr
viktigt att vara noggrann vid ssmmanfogningarna och placeringen av tappar respektive
tapphal for att konstruktionen ska bli stabil i och med att alla delar sitter lite i spann.

Som jag tidigare namnde har jag valt att tillverka mdobeln i kdrnfuru, dels for att det ar ett
svenskt trislag med god lamplighet utomhus dels for att det ér relativt latt.

oo

e\

Figur 20. Bordsskivan konstruerades liksom 6vriga sammanfogningar med fast heltapp.
I ramarna har tapparna nacke. Listernas fiberriktning dr i mesta mojliga man radiell.
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4.5 TILLVERKNING AV PROTOTYP

Jag anvinde 2” brador av furu. Jag kunde da saga lister med maxmattet 47 mm pa ett enkelt
satt. I produktion riknar man normalt med 45 mm som maxmatt fran 2” plankor (Olby,
2011) och det fungerar lika bra hir, det ger bredare springor mellan ribborna vilket gar bra.
Samtliga lister till ramverken hyvlades till fairdigmatt. Listerna till skivorna hyvlades till 12
mm tjocklek och skivorna bredbandputsades sedan efter limning. Jag prioriterade ytorna pa
bordsskiva och sits, inga andra ytor putsades. Samtliga sammanfogningar har gjorts med fast
heltapp. Det dr enligt Leif Burman det mest produktionsvinliga for ett mindre snickeri.

I den forsta versionen var som jag ndmnde tidigare samtliga ramlister 40 mm breda men vid
en prelimindr montering tyckte jag att sargerna sag klena ut. Eftersom min konstruktion
saknar extra tvérreglar finns det en svaghet i sidled. En bredare sarg med betydligt langre
anldggningsyta minskar problemet. Jag gjorde nya sargar med 60 mm bredd och det blev
mycket mer stabilt. Tapparna fréstes pa en bordsfris och tapphalen gjordes pa en sinkmaskin.
Samtliga hal till méssingstapparna frastes ockséa pa en sinkmaskin, liksom tapphal och spar
till tvdrreglarna under skivorna. Skivorna limmades och bredbandsputsades samt format-
sagades efter limning. Ramarna limmades och missingstappar med tillhrande hylsor
monterades. Skruvhalet till gummifoten borrades med en vanlig borrmaskin med hjilp av
en enkel borrmall. Kanterna bréts for hand. I produktion hade jag valt att frasa en liten 45
gradig fas pa kanterna innan limning och dirmed undvika handarbetet med kantbrytningen.
Det dr svart att uppskatta den effektiva arbetstiden men med de vintetider som férekommer
i en gemensam verkstad och den extra tid dndringar av dimensioner medfor tog det ungefar
en vecka att tillverka mobeln inklusive en del ritningsarbete. Jag har da gjort ett komplett set
med tva bankar och ett bord med tillhorande forpackning/forvaring samt en extra uppsatt-
ning med ramar. Jag har anvént foljande maskiner:

o bandsdg

o rikt- och planhyvel

e justersdg

o bordsfris

o sinkmaskin

o vertikal- och bredbandsputs
» borrmaskin

Jag har genomgaende anvint Cascol trilim ute 3337 som enligt tillverkaren &r lampligt for
den hir typen av anvindning. Se bilaga 5 for produktinformation.

25



5 RESULTAT

5.1 PRODUKTPRESENTATION

Det fysiska resultatet av mitt examensarbete blev en liten tradgardsmobel i svensk kédrnfuru,
bekvim for tva men fungerande for fyra som tycker om varandra. Thopfilld i sin forvarings-
lada tar den minimalt med plats. Ladans yttermatt dr 822*665*86 mm. En ensam person
monterar och demonterar enkelt och snabbt méblerna utan verktyg eller andra tillbehor.
Moblerna innehéller inga skruvar eller andra beslag 4n méssingstappar med tillhorande hylsa
och en liten fot i transparent plast som ar fastskruvad med en méssingsskruv. De innehaller
heller inga 16sa delar som kan foérsvinna. Ladan dr bade forpackning for transport och
forsaljning samt forvaring hos kund. Lddan 4r byggd av furu och masonite, dess insida har en
bild 6ver hur man packar delarna pa bista sitt. Utsidan av obehandlad masonite ar tankt att
rymma produktinformation pa ett dekorativt sitt. Nedan i figur 21 ser man tradgardsmobeln
i sin helhet och pa nésta sida en del detaljer och en bank monterad samt i delar.

Figur 21. Trddgardsmabel i kdrnfuru bestdende av ett bord och tva binkar. Bordets hojd dr 695
mm och binkarnas sitshéjd dr 430 mm, vilket tilldter en tunn dyna.
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Figur 22-25 (ovan fran vinster). En bink i delar, dven bordet har exakt samma konstruktion
och dimensioner pd materialet.
En bink ihopsatt, man ser de transparenta plastfotterna.
Samtliga delar i ett platt paket, hela paketet dr bara 80 mm tjockt inklusive tvirreglarna.
Nirbild av tappar och tapphal. Tapphdlen i sargens éverkant och centrum samt i bordsskivan
och sitsarna har ingen mdssingshylsa utan dr mer forlatande da halet kan ge med sig lite grand.
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5.2 SLUTSATS

Jag dr njd med resultatet av mitt arbete. Jag tycker att min tradgardsmabel har alla de delar
jag listade i inledningen som anledningen till mitt intresse f6r Hans Johansson.

o Sparsam med material.

« Litta, flexibla mobler.

o Monterbarheten sparar utrymme, i produktion,transport och hos slutkund.
o Stora mdjligheter att produktionsanpassa.

+ Ren, tidlos formgivning.

o Smarta konstruktioner ger ett mervirde.

Jag har anvint en kombination av sammanfogningar som finns i Hans Johanssons mébler och
tillfort lite egna 16sningar. Tiden far utvisa hur mobeln haller 6ver tid vid utomhusbruk men
med den kunskap jag har efter mina studier vid Carl Malmsten Furniture Studies har jag gjort
en genomtéinkt och hallbar mébel. Kombinationen av tappar och lite tunnare dimensioner
som tillater lite mer rorelse utan att kdrva vid montering fungerar bra. Moblerna ar
forvanansvart stabila trots sitt nétta uttryck.
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6 REFLEKTION

6.1 AVSLUTANDE DISKUSSION OCH REFLEKTION

Min ambition var fran borjan att examensarbetet pa nagot sitt skulle handla om produkt-
utveckling for det tycker jag dr en vésentlig del av all formgivning och mycket snickeri.

Man brukar lite slentrianméssigt séga att allt redan har gjorts men det ligger mycket sanning
i det. Nér jag forst borjade intressera mig for Hans Johanssons konstruktioner och forstod
att egentligen mycket lite av hans fantastiska idé har kommit i produktion eller dr kidnt bland
bredare grupper ville jag genast hitta det dar lilla som tydligen saknats. Komma pa nagonting
fantastiskt som forandrar. Jag ldste pa och studerade mobler och konstruktioner, funderade
och funderade. Naturligtvis var det formatet att tro att jag pa sa kort tid skulle kunna
utveckla nagot Johansson arbetat med ett helt liv. Nér jag slappte den tanken och istéllet
fokuserade pa vad jag sjdlv tycker ar det fantastiska med att konstruera mobler som sa enkelt
tas isdr och monteras ihop fick jag nistan genast en idé som jag sedan fortsatt arbeta med.

Jag har i inledningen (1.1) samt i foregaende stycke (5.2) listat de saker jag finner
intressanta, bade hos Hans Johansson och gillande snickeri/formgivning i stort.

Det dr ganska allméngiltiga saker och konsten dr vil att gora mobler som attraherar hela
tillverknings- och forsiljningskedjan fran producent till kund. Nér det giller mobler ser jag
inte riktigt nyttan med att kunna demontera sitt soffbord eller vitrinskdp. Naturligtvis ar det
ekonomiskt fordelaktigt ndr det giller transporter, lagerhallning och sa vidare men inte i
samma utstrackning for slutkunden. Nar det géller extramdbler eller tradgardsmobler
ddremot dr det av stort intresse att moblerna tar sa liten plats som méjligt vid forvaring.

Det giller &ven om man bor stort med gott om foérvaringsutrymmen. Eftersom jag vill
komma ner i dimensioner och ddrmed materialdtging dr det svarare att gora mer permanenta
utemobler. Det finns ocksa en uppsjo av mer traditionella utemdbler, &ven manga som till en
viss del gar att filla ihop och som tar mindre plats. Johanssons konstruktioner ar mycket
enkla att montera respektive demontera, nagot som gor det mojligt att ta fram och

plocka undan méoblerna oftare, med minimal tidsatgang, an man normalt goér med sina
tradgardsmobler. Nar moblerna inte dr tankta att sta ute i regn och rusk en hel sommar kan
man som jag tidigare naimnde ga ner i dimensioner och méblerna blir dirmed betydligt
lattare viktmissigt och ddrigenom naturligtvis annu enklare att montera och stuva undan.
En mobel man anvinder lite mer tillfalligt kan ocksa fa vara lite ndttare, man accepterar att
vara lite mer forsiktig och att hallbarheten kanske dr ndgot simre dn pa en icke demonterbar
mobel. Naturligtvis méste den halla for normal anvindning men man behdver inte kunna
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“dansa pa borden”. Pa de av Hans Johanssons mobler jag tittat nirmare pé passar inte
ramarna i varandra nér de dr demonterade. Kunde man fa dem att gora det sparar det mycket
plats och ger ocksa stabilitet nar mobeln ér ihoppackad, delarna laser sa att sdga sig sjdlva

i sin forpackning. Jag lade ner en hel tid pa detta, allting maste ju rétta sig efter framforallt
hojden pa moblerna men dven till exempel bredden pa sargarna paverkar vilket jag fick erfara
ndr jag dndrade den under arbetets gang. Det hér dr nagot man kan jobba vidare pa. Jag ar
inte helt n6jd med att bankarnas sargar hamnar precis under det yttersta mellanrummet
mellan sitsribborna. Jag hade kunnat 16sa det genom att gora gavlarna smalare men var radd
att forlora stabilitet och valde darfor att lamna det problemet oldst. Nu sitter skivans/sitsarnas
mittregel exakt centrerad men om man forskjuter den med regelns bredd kan man vinna 18
mm, regelns tjocklek, vid férpackning. Forskjutningen skulle knappast ha nagon betydelse
for konstruktionen och ladans yttermatt blir da bara 68 mm. Formodligen skulle det ocksa
oOka stabiliteten i forpackningen da delarna skulle kunna rora sig mindre. En nackdel &r att
sargdelar och skiva/sitsar i sa fall inte dr liksidiga vilket forsvarar montering. Ett alternativ
kan dérfor vara att lata banksitsarna vara som de dr men byta ut bordsskivans mittregel mot
tva stycken reglar placerade pa var sin sida om centrum. Den extra inpassningen far man i sa
fall viga mot de insparade 18 mm. Nir det giller produktionsanpassning har jag arbetat med
sa fa olika dimensioner som mgjligt. Listerna i skiva/sitsar &r 47 mm men det gar alldeles
utmarkt att minska ner det till 45 mm vilket brukar anses vara maxbredd i produktion vid
anvandning av 2” virke. Samtliga sammanfogningar dr gjorda med heltapp vilket enligt Leif
Burman dr mest produktionsvianligt i ett mindre snickeri. Ladan som mobeln ligger i ar bade
férpackning under transport och lagerhallning. Den fungerar sedan som férvaring hos kund.
I figur 26 ser man ramarna placerade i ladan.

Figur 26. Samtliga ramar liggande pa plats i ladan. Skivan och sitsarna placeras sedan ovanpa.
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Jag tackar min handledare Kerstin Olby f6r den idén. Jag hade inte alls tinkt pa en forpack-
ning men nir hon fragade efter det ar det ju sjalvklart att min mobel ska presenteras sa.

Jag har inte dekorerat utsidan men dir finns alla mojligheter till ren dekoration, firmanamn,
mobelnamn, namn pé dgare, annan information och sa vidare, bara fantasin sdtter grianser
dér. En snygg lada blir en prydnad ocksa inne i bostaden. Jag byggde ladan i furulister och
masonite for att det ér billigt och latt men man kan naturligtvis tdnka sig andra skivmaterial
och/eller lackerade ytor. Jag anstrangde mig for att inte krangla till formen eller materialen.
Jag tycker att den hir typen av mobel vinner pé en sa enkel och tidlos design som mojligt.
Det dr konstruktionen som ska ge mervérde, vilket jag tycker att den gor. Hans Johansson
har ofta kombinationer av olika l6sningar i de mobler jag studerat, jag ville halla ocksa det sa
enkelt som mojligt och valde att arbeta med enbart tappar. Méssingstappar med tillhrande
hylsor kinns fér mig mer hallbart och ger ett exklusivt intryck nér det géller utemdébler.

Jag har inte gjort nagon form av bruksanvisning. Vid inkop kan man i butiken fa en genom-
gang i hur man gor, nagot som ddremot inte gar om man handlar via natet. Gummifétterna
ger en anvisning om hur gaveldelarna ska anviandas, tappar och passande hél ger information
som bor ricka resten av vigen. Jag har annars tinkt att insidan pé lddans lock skulle kunna
rymma en enkel skiss 6ver montering. Underdelen av lddan visar ju med en enkel streckbild
hur ramarna skall placeras for att rymmas i ladan, det vore darfor logiskt med monteringsan-
visningar i locket. Det kan dessutom goras till nagot dekorativ. Jag har nu gatt igenom listan
med punkter och dr ndjd med hur min mobel svarar pa 6nskemalen. Som jag beskrivit dr det
nagra smasaker man kan jobba vidare pa nir det géller just den hir mobeln men det &r
sadant jag tror man loser pa ett enkelt satt om den skulle komma i produktion. En fortsétt-
ning pa mitt examensarbete som diremot kriaver mer dr en undersékning hur den hir typen
av mobel haller och fungerar 6ver tid. Det har naturligtvis inte funnits utrymme den har
gangen att testa det eftersom det tar flera ar innan man verkligen kan séga hur mébeln
fungerar. En annan sak jag valt att inte undersoka ér ytbehandlingar. Man kan naturligtvis
vilja att sélja mobeln obehandlad men det bor i sa fall medfélja rekommendationer. Jag har
gjort bedomningen att tiden varit for knapp att sdtta mig in i ett sa stort och komplext
omrade som ytbehandlingar f6r utomhusbruk. Jag har varit mycket noga da jag valt virke och
enbart anvint kirnfuru, de delar som dr nirmast marken innehaller dessutom mesta majliga
kada och hartser som forstirker hallbarheten men paradoxalt nog ocksa forsvéarar ytbehan-
dling da produkter kan ha svart att tranga in i trét eller fista pa ytan.

Fran borjan tinkte jag att malgruppen forst och framst finns i storstadsmiljo, bara Stock-
holms innerstad innehéller tillrackligt médnga presumtiva kunder, men marknaden ar
naturligtvis bredare @n sa. Alla som har en balkong eller altan som inte &r tillrackligt stor for
fasta moblemang, alla sommarstugor och friggebodar. Manniskor pa vég; i husbilar, hus-
vagnar eller varfor inte hésttransporten, pa bétar, dir utrymmet oftast dr begransat.

Med ett tiotal set skulle Carl Malmsten - Furniture Studies enkelt till exempel kunna moblera
sin innergard vid tillfilliga arrangemang.

Man skulle ocksa kunna gora en variant med bara bankar. Ett paket med fyra stycken bankar
ger atta extra sittplatser. Malgruppen ar naturligtvis privatpersoner men ocksa férenings-

lokaler, alla som snabbt behover extra sittplatser men har begransade forvaringsutrymmen.

Kort sagt kan man siga att alla har behov av min mébel.
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6.2 SLUTORD

Sammantaget dr jag n6jd med resultatet av mitt examensarbete. Jag har kommit fram till en
egen tolkning av Hans Johanssons idé som ocksa ér en fardig produkt. Min mobel kdnns ratt i
tiden och jag ser en stor marknad. Det kidnns bra att arbeta i svensk kidrnfuru och jag ar 6ver-
tygad om att min mobel kommer att f6lja med mig lidnge.
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BILAGOR

BILAGA T UTSTALLNINGAR HANS JOHANSSON

1952
1957
1960
1960

1960
1961
1963
1964
1964-65
1966
1966
1968
1974
1978-79
1989
1991
1991
1991
1992

1993

DELTAGIT |

“52 mobler 52”, Rohsska muséet, Goteborg

“Fran detalj till helhet”, Nationalmuseum, Stockholm

12.e Triennalen i Milano

Stockholms Stads Hantverksforening pa Kepenhavns Snedkerlaugs
utstdllning, Képenhamn

HI-gruppens utstillning, Hantverket, Stockholm

HI-gruppens utstillning, Hantverket, Stockholm

HI-gruppens utstillning, Hantverket, Stockholm

“Form-Fantasi’, Liljevalchs konsthall, Stockholm

HI-gruppens vandringsutstéillning

HI-gruppens utstillning, Hantverket, Stockholm
Hantverksutstéllning tillsammans med HI-gruppens medlemmar, Miinchen
“Hantverkets 60-tal”, Nationalmuseum, Stockholm

“Mobler till Sveriges ambassad i Paris”, Hantverket, Stockholm
“Tema med variationer”, Dalarnas Museum, Falun

“4 decennier med mobler”, Galleri Grythyttan, Grythyttan

“4 decennier med mobler”, Kulturhuset, Leksand

“4 decennier med mobler”, Jobs, Stockholm

“3 mobelformgivare - 3 generationer”, Kalmar Konstmuseum

“3 mobelformgivare - 3 generationer”, Vikingsbergs konstmuseum,
Helsingborg

“10 mobelformgivare”, Skelleftea Trifestival, Skelleftea
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BILAGA 2 REPRESENTERAD

Nationalmuseum, Stockholm

Rohsska muséet, Goteborg

Dalarnas Museum, Falun

Kulturhuset, Leksand

Arkiv for svensk formgivning, ASF, Kalmar Konstmuseum
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BILAGA 3 MOBLER FORMGIVNA AV HANS
JOHANSSON TILL HI-GRUPPENS
UTSTALLNINGAR

1960 HI-2 Arbetsbord ek
HI-3 Karmstol ek, lastat kalvskinn
HI-4 Karmfétolj bjork, lastat kalvskinn
HI-5 Lagt bord bjork

1961 HI-19 Fatolj valnét, linnevdv, mockaskinn
HI-20 Avlastningsbord afrikanskt paron
HI-21 Taburett afrikanskt péron, linnevav
HI-22 Karmstol bjork, linnevav
HI-23 Golvlampa paron, opalacryl
HI-24 Bordslampa valnot, opalacryl

1963 HI-41 Sing mahogny
HI-42 Sangbord mahogny
HI-43 Karmstol afrikanskt paron, linnevav
HI-44 Latt skrivbord afrikanskt paron

1966 HI-75 Stol ek, skinn
HI-76 Stol bjorkplywood, lackerad
HI-77 Bord, runt bjorkplywood, lackerad
HI-78 Serveringsvagn bjorkplywood, lackerad, teak

Samtliga mobler tillverkades av snickarmidstare Anders Berglund.
Allt tapetserararbete utfordes av tapetserarméstare Gosta Engstrom.



BILAGA 4 MONTERINGSANVISNINGAR
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Produktinformation

Ersatter: 2005-10-13

BILAGA 5 PRODUKTINFORMATION CASCOL

Wi
Casco

Datum: 2008-08-28

Cascol Tralim Ute 3337

Anviandningsomrade

Produktegenskaper

e  For limning tra mot tra.

e Limmet ar lampligt fér fog- och monteringslimningar for snickerier
och mobler, dar en fuktbestandig fog erfodras. Limfogar som
utsatts for stor pafrestning av fukt eller vatten skall limmas med
Cascol Marin 3308.

e Ar ett snabbindande lim med god fuktbestandighet.
e Vattenbestandig och uppfyller kraven EN 204/205 klass D3.

Bruksanvisning

Ytorna ska vara torra, rena och dammfria samt sa jamna att de ger en
god anliggning. Traets fuktkvot ska vara 5 - 14%. Basta resultatet erhalls
om ytorna ar nybearbetade. Vid limning av harda och feta traslag ar
nybearbetade ytor en férutsattning for god limning. Sprid lim pa ena ytan
vid limning av mjuka traslag. Vid limning av harda och feta traslag skall
limmet spridas pa bada ytorna. Betraffande presstid, se teknisk data. Vid
grévre dimensioner kan presstiden behdva férlangas.

OBS! Vid limning av ek kan vissa @mnen i eken reagera med limmet sa
att fargforandringar uppstar. For att undvika risk for sadana
fargférandringar rekommenderas att en provlimning utfors.

TEKNISK DATA
Typ

Farg

Densitet
Konsistens

pH

Torrhalt
Viskositet
Losningsmedel
Brandfara
Vattenbesténdighet
Arbetstemperatur

Temperaturbestidndighet

Dispersion baserad pa modifierad PVAc-typ.
Vit.

1030 kg/m.

Flytande.

Ca3

Ca 48 %.

Ca 12000 mPa.s Brookfield RVT, sp 6, 20 r/min. 25°C.
Vatten.

Ingen

EN 204/205, klass D3

Fran +10°C.

-20° - +70°C.
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Fuktkvot

Atgang

Vantetid

Presstryck

Presstid

Lagringstid

Forpackning

Verktyg

5-15 %, lampligast vid 7 - 10%.

100 - 250 g/m2. Dubbelspridning rekommenderas pa harda och feta
traslag.

Furu/furu:
Oppen vantetid &r max 8 minuter vid 20°C.
Sluten vantetid ar max 10 minuter vid 20°C.

0,1 - 1,0 mPa. Val bearbetade ytor med god anliggning ger basta
limningsresultatet.

Furu/furu: 5 - 10 minuter vid 20°C.

Minst 1 ar i val sluten férpackning. Far ej utsattas for temperaturer under
0°C respektive 6ver +30°C.

300 ml
750 ml

Pensel, tandad spackel eller roller.

HALSA OCH MILJO
Markning

Hantering och
Rengoringsforeskrifter

God arbetshygien skall iakttas. Vid hudkontakt tvatta med tval och vatten.
Redskap rengdres med ljummet vatten innan limmet torkat. Torkat lim
avlagsnas med T-rod och mekaniskt.

Ytterligare information finns i sdkerhetsdatabladet pa www.casco.se

e

B =

. BE-EN B0 I
CASCO AR CERTIFIERAD ENLIGT [ RN HOK
Informationen &r baserad pa laboratorieutredningar och 4
lang praktisk erfarenhet. Uppgifterna ar orienterande ;/
och avser att hjalpa forbrukaren att finna den lampligaste
arbetsmetoden. Eftersom férbrukarens produktions- AkzoNobel
forhallanden ligger utanfor var kontroll, kan vi inte
ansvara fér arbetsres_ultat, péverkade av lokala Akzo Nobel Bygglim AB
omstandigheter. | varje enskilt fall rekommenderas Box 11550, 100 61 STOCKHOLM
provning och kontinuerlig kontroll Tel. 08-7434000, Fax 08-6436370

Downloaded fran www.casco.se
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